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tvar betonu

Typovwy list vyrobku
Kruhové stipové tvarnice : KST 30, KST 40

POPIS VYROBKU
Kruhové stipové tvarnice (Tube Block) vyrobené z prostého
bet6nu, majl priebezni dutinu, ktora sa zalieva vypliovym

beténom.

VHODNOST POUZITIA
Mobzu sa pouzivat’ ako stratené debnenie na vytvorenie

betdnovych alebo Zelezobetdnovych konstrukcii bez pouZitia

debnenia. Pouzivaji sa na zaklady, stipy, sokle, oplotenie atd’.

PREDNOSTI VYROBKU
e  presné ukladanie
e  jednoducha, sucha montaz
e dobra prilnavost omietky
e moznost’ upravovania vitanim, sekanim a frézovanim

e  Tspora debnenia, ¢asu a ndkladov

TECHNICKE UDAJE

Tvérnica— KST 30 40
300 395
Priemer (mm) /45 /45
Vyika (mm) 250 -2/+43
Hmotnost’ (kg/ks) 15 22
Spotreba (ks/bm) 4 4
Hrabka steny (mm) 33 +2 | 40 #2
Zapocitatel'na plocha
betonu pre vypocet 277 446
Ginosnosti muriva (cm?/Kks)
Spotreba vyplitového 43 78
beténu (I/m)
Pevnost’ v tlaku (MPa) 8,7 8,2
TVAR PRVKOV
KST 40 KST 30

MECHANICKO-FYZIKALNE VLASTNOSTI

- zdravotna nezavadnost’ (Vyhl. MZ 406/92 Zb.z.) — nezavadné
- mrazuvzdornost’ (STN EN 1996-2) - neuvedené,

- reakcia na ohent (STN EN 13501-1 ) — reakcia na ohen —
trieda Al,

- poziarna odolnost’ (EN 15037-1) , tvarovka je uvazovana plne
vyplnena Zelezobeténom, pre uvedené hodnoty R je nutné
dodrzat’ okrem krytia vystuze aj minimalny pocet pratov

vystuZe, minimalnu plochu vystuZe a u¢innu dizku stipa,

Tvérnica - KST 30 40
Krytie vystuze (mm) 35 70 40 70
R v minGtach 90 240 120 240

- pevnost’ tvarnice v sUstrednom tlaku
(skisané — TSUS Bratislava).
Tvérnica - KST

30 40

Zatazenie (KN), min. 210 360

STATIKA

Vypolet max. zatazenia na stip z jednej tvarovky zo zb pri
minimalnej vystuZi 4 ¢ 12 alebo 4 ¢ 16 sa vykonava podl'a
STN EN 1992-1-1. Priklady max. zat'’aZenia na centricky tlak
[kN] pre pripad neposuvného podoprenia stipa (I =1).

Max. zat'azenie (kN) pre eo =h /30
Vyska Vpli.
stipa () | betén KST 30 (4912) | KST 40 (4916)
C16/20
2,50 245 635
C20/25 275 a5
C16/20
2,75 215 610
C20/25 245 o
C16/20
3,00 195 590
C20/25 215 590
C16/20
3,25 175 565
C20/25 195 550

SKUSANIE, KVALITA

Pre debniace tvarnice je vydané stavebno — technické
osvedcenie a certifikat preukdzania zhody v zmysle zdkona
90/1998 Zb.z. Tvarnice podliehaju pravidelnej kontrole a

skuSaniu v nezavislej autorizovanej skusobni.

KALKULACIA
Pracovny ¢as na zhotovenie 1 bm stipa vratane vypliiového
beténu je 0,6 az 1,1 hod.



ekOdier)#\ Typovy list vyrobku

tvzir betonnu Kruhové stipové tvarnice : KST 30, KST 40
A

SPOSOB DODAVANIA
Tvaérnica 30 40
Mnozstvo (ks/pal) 60 30 VYROBNE ROZMERY TVARNIC
KST 30

Mnozstvo (bm/pal) 15 7,5

Hmotnost' (kg/pal) 1230 870

Betonové tvarnice sa dodavaju kusovo alebo
na paletach. Pouzité palety Euro 120 x 80 s moznost'ou
vymeny.
, 300
POSTUP VYHOTOVENIA STLPA \ f

Stip skladat' nasucho bez malty. Kazdé 3 alebo 4 uloZené rady

zalievat’ vypliiovym betonom predpisanej triedy a zhutnit’ KST 40
prepichovanim. V pripade potreby sa stipy vystuzuji $mykovou

a zvislou vystuzou podl’a projektu statiky.
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